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(54) Packung fur Zigaretten oder dergleichen sowie Verfahren und Vorrichtung zum Herstelien 
derselben 



(57) Zigaretlenpackungen (10) sind ublicherweise 
mrt emer AuBenumhullung (13) aus dunner, durchsichti- 
ger bzw klarer Fohe versenen. Des weiteren sind Ziga- 
rettenpackungen (10) mit emer (Steuer-) Banderole (25) 
ausgestattet. Diese ist an der Innenseite der AuBenum- 
hullung (13) durch Klebung oder auf andere Weise 
befestigt. Ein AufreiBstreifen (28) fur die AuBenumhul- 
lung (13) ist so gelegt. daG bei Betatigung desselben 
die Banderole (25) durchtrennt wird. Diese ist an der 
Innenseite durch Leim test mit der zugekehrten Seiten- 
wand (16) der Packung verbunden. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Packung fur Tabak- 
waren, insbesondere Zigarettenpackung aus Papier, 
dunnem Karton oder anderem geeigneten Verpak- 
kungsmaterial zur Aufnahme einer Zigarettengruppe 
bzw. eines Zigarettenblocks und mit einer AuBenumhul- 
lung aus durchsichtiger (Kunststoff-)Folie. Weiterhin 
betrifft die Erfindung Verfahren und Vorrichtung zum 
Herstellen derartiger Packungen. 
[0002] Packungen fur Tabakwaren, insbesondere 
Zigarettenpackungen, sind aus verschiedenen Grunden 
mit Zuschnitten aus Papier oder anderem Material ver- 
sehen, die als Etiketten, Drucktrager, vor allem aber 
auch als Steuerbanderole dienen. Des weiteren kdnnen 
solche Zuschnitte auch als Informationstrager einge- 
setzt werden, also insbesondere Hinweise auf gesund- 
heitliche Risiken des Rauchens enthalten. 
[0003] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Gestaltung der Packung, Herstellungsverfahren und 
Vorrichtung vorzuschlagen, um Zuschnitte der vorge- 
nannten Art in geeigneter Weise an bzw. in der Packung 
zu positionieren und den Anbringungsvorgang in die 
industrielle Fertigung der Packungen zu integrieren. 
[0004] Zur Losung dieser Aufgabe ist die erfindungs- 
gemaBe Packung dadurch gekennzeichnet. daB zwi- 
schen der (Zi gar etten-) Packung einerseits und der 
AuBenumhullung andererseits mindestens ein bedruck- 
ter Zuschnitt aus Papier oder dergleichen angeordnet 
und mit der AuBenumhullung innenseitig mindestens 
zeitweilig verbunden ist. Bei einem Etikett in Gestalt 
eines Steuercoupons ist dieses erfindungsgemSG im 
Bereich eines AufreiBstreifens bzw. AufreiBfadens der 
AuBenumhullung positioniert, und zwar derart, daB der 
im Bereich der Steuerbanderole innenseitig liegende 
AufreiBstreifen beim Offnen der AuBenumhullung die 
Steuerbanderole durchtrennt. GemaB einem weiteren 
Merkmal der Erfindung ist dabei die Banderole zusatz- 
lich dauerhaft mit der eigentiichen Zigarettenpackung, 
namlich mit einer Klappschachtel oder einem (Weich- 
)Becher verbunden. Beim Offnen der AuBenumhullung 
wird demnach die Steuerbanderole zerstOrt, mithin ent- 
wertet. Mindestens Teile der durchtrennten Steuerban- 
derole bleiben an der Packung haften. 
[0005] Eine weitere Besonderheit betrifft das Verfah- 
ren zum Herstellen derartiger Packungen, namlich zum 
Anbringen der AuBenumhullung. Diese wird aus einer' 
fortlaufenden Bahn des Verpackungsmaterials gebildet, 
von der Zuschnitte abgetrennt und zur Umhullung der 
Packungen bzw. Klappschachtein oder Weichbecher 
bereitgehalten werden. Erfindungsgem&B ist der 
Zuschnitt. namlich Etikett oder (Steuer-) Banderole, an 
der fortlaufenden Materialbahn in packungsgemaBer 
Relativstellung positioniert und f ixiert. Die von der Mate- 
rialbahn abgetrennten Zuschnitte weisen demnach die 
Etiketten oder Banderolen auf. Beim Herumfalten um 
die Klappschachtel oder um den Weichbecher gelangt 
das Etikett bzw. die Banderole in die erwunschte, pak- 



kungsgemaBe Position. 

[0006] Die Vorrichtung zur Durchf uhrung des Verfah- 
rens ist mit Organen zum Anbringen der Zuschnitte fur 
Etiketten, Drucktrager, Banderolen etc. an der Material- 
bahn ausgerustet. Die Zuschnitte konnen durch Dauer- 
Weber, durch nur zeitweilig wirkende Kleber (Stick-No- 
Stick-Kleber) oder ohne Verbindungsmittel ausschlieB- 
lich durch elektrostatische Aufladung der Materialbahn 
und/oder der Etiketten miteinander verbunden sein. 
[0007] Nachfolgend werden Einzelheiten der Packun- 
gen, des Herstellungsverfahrens und der Vorrichtung 
anhand der Zeichnungen naher erlautert. Es zeigt: 

Fig. 1 eine (Zigar etten-) Packung in perspektivi- 
scher Darstellung, 

Fig. 2 einen oberen Eckbereich der Packung 
gemaG Fig. 1 im Vertikalschnitt, stark ver- 
grOBert, 

Fig. 3 einen Zuschnitt fur eine AuBenumhullung, 

Fig. 4 eine Materialbahn zum Fertigen von 
Zuschnitten gemaB Fig. 3, 

Fig. 5 eine Vorrichtung zum Vorbereiten und Her- 
stellen von Zuschnitten fur AuBenumhullun- 
gen in schematischer Seitenansicht, 



30 Fig. 6 eine Einzelheit der Vorrichtung gemaG Fig. 
5 in vergrGBertem MaBstab, 

Fig. 7 eine nochmals vergroBerte Einzelheit der 
Fig. 5 und Fig. 6, 
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Fig. 8 eine Zigarettenpackung des Typs Weichbe- 
cher in perspektivischer Darstellung, 

Fig. 9 eine Materialbahn fur Umhullungen fur Pak- 
kungen gemaG Fig. 8, 

Fig. 10 eine Einzelheit einer Vorrichtung zum Ferti- 
gen von Packungen gemaG Fig. 8 in sche- 
matischer Seitenansicht, 

Fig. 11 die Gesamtvorrichtung zum Herstellen von 
Packungen gemSB Rg. 8 in Seitenansicht. 

[0008] Die Zeichnungen befassen sich mit dem bevor- 
zugten Anwendungsgebiet, namlich der Gestaltung und 
Herstellung von Zigarettenpackungen 10. Diese beste- 
hen aus dem eigentiichen Packungsbehaiter zur Auf- 
nahme des Packungsinhatts. Hiervon sind zwei 
bevorzugte Beispiele dargestellt. namlich einerseits 
eine , 'Hartpackung ,, aus dunnem Karton, und zwar eine 
Klappschachtel 12 (Hinge-Lid-Packung) in Fig. 1 und 
Fig. 2 und andererseits eine "Weichpackung", namlich 
eine Becherpackung bzw. ein Becher 65 in Rg. 8. 
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[0009] Der Inhalt einer Zigarettenpackung 10 besteht 
aus einer Zigarettengruppe, die von einem Innenzu- 
schnitt umgeben ist, uberwiegend aus Stanniol (nicht 
gezeigt). Diese Einheit bildet einen Zigarettenblock 1 1 
als Packungsinhalt. AuBen ist die Zigarettenpackung 10 
von einer AuBenumhullung 13 umgeben, die aus einer 
durchsichtigen bzw. Warsichtigen Folie aus Kunststoff 
Oder Zellglas gebildet ist. 

[0010] Die Klappschachtel 12 ist standardmaBig aus- 
gefuhrt, besteht namlich aus einem (unteren) Schach- 
telteil 14 und einem (oberen) Deckel 15. Schachtelteil 
14 und Deckel 15 sind im Bereich einer gemeinsamen 
Ruckwand uber eine quergerichtete Scharnierlinie mit- 
einander verbunden. 

[0011] Der Zuschnitt fur den Schachtelteil 14 ist so 
ausgebildet, daB schmale, aufrechte Seitenwande 16 
aus zwei Lagen bestehen, namlich einander ganz oder 
teilweise uberdeckenden Seitenlappen 17, 18. Diese 
sind durch Klebung miteinander verbunden. Analog 
sind Deckel-Seitenwande 19 ausgebildet, namlich mit 
zwei einander ebenfalls uberdeckenden Deckel-Seiten- 
lappen 20, 21. 

[0012] Innerhalb des Schachtelteils 14 ist ein aus die- 
sem teilweise herausragender Kragen positioniert, von 
dem in Fig. 2 ein Kragen-Seitenlappen 22 dargestellt 
ist. Der aus dem Schachtelteil 14 herausragende Teil 
des Kragens bzw. des Kragen-Seitenlappens 22 wird 
durch den Deckel 15 in SchlieBstellung der Klapp- 
schachtel 12 umfaBt. 

[0013] Der Deckel 15 bildet an der Vorderseite der 
Packung bzw. Klappschachtel 12 gegenuber einer 
Schachtel-Vorderwand eine quergerichtete StoB- bzw. 
SchlieBkante 23. Diese erstreckt sich auch im Bereich 
der einander gegenuberliegenden Seitenwande 16 der 
Klappschachtel 12. Eine Seiten-SchlieBkante 24 ist 
ublicherweise schraggerichtet, namlich zur Riickseite 
der Klappschachtel 12 hin ansteigend (Fig. 1). 
[0014] Bei dem vorliegenden Beispiel ist die Packung 
mit einem dunnem rechteckigen Zuschnitt aus Papier 
versehen, namlich mit einer (Steuer-)Banderole 25. 
Diese ist im Bereich der Seitenwand 16 und Deckel-Sei- 
tenwand 19 positioniert. Die Seiten-SchlieBkante 24 
wird von der Banderole 25 uberdeckt. 
[0015] Bei dem vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel ist 
die Banderole 25 zwischen der AuBenseite der Seiten- 
wand 16, 19 einerseits und der AuBenumhullung 13 
andererseits positioniert. Eine Besonderheit besteht 
darin, daB die Banderole 25 einerseits mit der Klapp- 
schachtel 12 verbunden ist und andererseits mit (der 
Innenseite) der AuBenumhullung 13. Als Verbindungs- 
mittel ist hier jeweils eine Leimschicht 26, 27 vorgese- 
hen, also auf beiden Seiten der Banderole 25. Es 
handelt sich dabei um vollflSchige Leimschichten 26, 
27. Anstelle einer vollf lachigen Leimschicht 26. 27 k6n- 
nen andere Leimbilder, zum Beispiel Leimpunkte, auf- 
gebracht werden. 

[0016] Die AuBenumhullung 13 ist mit einem ringsher- 
umlaufenden AufreiBstreifen 28 versehen. Dieser ist 



innenseitig an der AuBenumhullung 13 angebracht. Ein 
Zipfel 29 dient zum Eriassen des AufreiBstreifens 28 an 
einem Ende und zum Abtrennen des AufreiBstreifens 
28 unter gleichzeitigem Durchtrennen der AuBenumhul- 
5 lung 13. 

[001 7] Der Aufrei Bstreifen 28 veriauft auch im Bereich 
der Banderole 25. Wie aus Fig. 2 ersichtlich, ist der Auf- 
reiBstreifen 28 zwischen der Banderole 25 einerseits 
und der zugekehrten Seite bzw. Wandung der Klapp- 

10 schachtel 12 andererseits positioniert, im vorliegenden 
Falle an der Seitenwand 16 des Schachtelteils 14. Der 
AufreiBstreifen 28 wird durch die Leimschicht 26 an der 
Seitenwand I6fixiert und zugleich mit der Banderole 25 
verbunden. Beim Betatigen des AufreiBstreifens 28 wird 

15 so die Banderole 25 (etwa) mittig durchtrennt. Der Auf- 
reiBstreifen 28 veriauft im vorliegenden Fall in HOhe der 
SchlieBkante 23 bzw. unterhalb der schraggerichteten 
Seiten-SchlieBkante 24. 

[0018] Bei der Fertigung von Zigarettenpackungen 10 
20 dieser oder anderer Ausfuhrung wird so vorgegangen, 
daB der Drucktrager bzw. die Banderole 25 innenseitig 
an einem Zuschnitt fur die AuBenumhullung 13 ange- 
bracht wird (Fig. 3). Die Banderole 25 liegt an der Innen- 
seite des Zuschnitts der AuBenumhullung 13 an und der 
25 AufreiBstreifen 28 (innen) an der Banderole 25. Alterna- 
te kann der AufreiBstreifen 28 auf voller Lange unmittel- 
bar am Zuschnitt der AuBenumhullung 13anliegen. Bei 
dieser Version wird der AufreiBstreifen 28 innenseitig 
von der Banderole 25 uberdeckt. Bei dieser Alternative 
30 Weibt die Banderole 25 beim Beseitigen der AuBenum- 
hullung 13 mit Hilfe des AufreiBstreifens 28 unversehrt 
an der Klappschachtel 12. 

[0019] Die AuBenumhullung 13 umschlieBt die Klapp- 
schachtel 12 allseitig. Der Zuschnitt fur die AuBenum- 

35 huliung 13 bildet demnach eine Vorderwand 30, eine 
gleich groBe Ruckwand 31 , eine mittlere Seitenwand 32 
und auBeren Seitenwandlappen 33, 34. Letztere bilden 
zusammen eine der Seitenwand 32 gegenuberliegende 
Seitenwand der AuBenumhullung 13 durch Uberlap- 

40 pung und Verbindung miteinander durch Kleben Oder 
durch thermisches Siegeln. Randstreifen des 
Zuschnitts der AuBenumhOllung 13 bilden Stirn-Faltlap- 
pen 35 und Boden-Faltlappen 36. 
[0020] Die gemaB Fig. 3 ausgebildeten Zuschnitte 

45 werden von einer fortlaufenden Materialbahn 37 aus 
dunnem, durchsichtigem Folienmaterial abgetrennt. 
Vorher werden die Banderolen 25 auf die Materialbahn 
37 aufgebracht, und zwar exakt entsprechend der Posi- 
tion innerhalb der Zigarettenpackung 10, also hier im 

so Bereich einer Seitenwand 32. Danach wird, ebenfalls 
wahrend des fortlaufenden Transports, der durchge- 
hende, selbstWebende AufreiBstreifen 28 aufgebracht. 
Von der so vorbereiteten Materialbahn 37 werden die 
Zuschnitte an vorgegebener Stellung abgetrennt. 

55 [0021] Einzelheiten einer Vorrichtung zum Herstellen 
bzw. Vorbereiten der Materialbahn 37, der Zuschnitte 
fur die AuBenumhullung 13 und die Anbringung dersel- 
ben an den (Zigaretten-)Packungen 1 0 sind in Fig. 5 bis 
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Fig. 7 gezeigt. 

[0022] Die Materialbahn 37 wind vorzugsweise konti- 
nuierlich von einer Bobine 38 abgezogen. Uber 
Umlenkwalzen 39 wird die Materialbahn 37 bis in den 
Bereich einer ersten Leimstation 40 gefordert. Hier wird 
Leim zum Fixieren der Banderole 25 airf die Material- 
bahn 37 gebracht, namlich die (rechteckige bzw. strei- 
fenformige) Leimschicht 27. Die positionsgenau mit 
Leimstellen bzw. Leimschichten 27 versehene Material- 
bahn 37 gelangt danach in eine Ubertragungsstation 41 
zum Auflegen der einzelnen Banderolen 25 auf die 
Materialbahn 37 im Bereich des Leimbildes bzw. der 
Leimschicht 27. 

[0023] Danach gelangt die Materialbahn 37 in eine 
weitere Leimstation 42. In deren Bereich wird Leim auf 
die freie Seite der Banderolen 25 aufgebracht, namlich 
insbesondere die Leimschicht 26. Danach durchlauft 
die Materialbahn 37 eine Fadenstation 43. In dieser 
wird der fortlaufende AufreiBstreifen 28 auf die Material- 
bahn 37 aufgelegt. Der AufreiBstreifen 28 wird von einer 
Streifenbobine 44 abgezogen. 

[0024] Die mit den Banderolen 25 und dem AufreiB- 
streifen 28 versehene Materialbahn 37 lauft sodann 
durch ein Zuschnittaggregat 45 hindurch. Hier werden 
Zuschnitte gemaB Fig. 3 von der Materialbahn 37 abge- 
trennt und in einer aufrechten Ebene zur Ubernahme 
durch die Packungen bzw. Klappschachteln 12 bereit- 
gehalten. 

[0025] In der ersten Leimstation 40 wird im Bereich 
einer (annahemd) horizontalen Forderstreckeder Mate- 
rialbahn 37 von oben Leim aufgebracht, namlich die 
Leimschicht 27. Hierzu wird eine Leimduse 46 aktiviert 
Diese ist mit einer schlitzfGrmigen DusenGffnung verse- 
hen. Wahrend einer exakt gesteuerten Offnungszeit 
wird infolge der Forderbewegung der Materialbahn 37 
ein rechteckiges Leimbild, namlich die Leimschicht 27, 
aufgebracht. 

[0026] Die Leimduse 46 ist Teil eines Leimaggregats 
47, das bewegbar an einem Maschinengestell gelagert 
ist, namlich an einer Tragwand 48. Das Leimaggregat 
47 kann aus der Leimstellung (Fig. 6) zuruckgezogen 
werden, und zwar durch Verschwenken langs eines 
Schwenklagers 49. Zum Betatigen des Leimaggregats 
47 im Sinne einer Schwenkbewegung dient ein Zylinder 
50, der an der Tragwand 48 angebracht und dessen 
Kolbenstange mit dem Leimaggregat 47 bzw. einem 
Schwenkarm desselben verbunden ist. 
[0027] In besonderer Weise ist die Ubertragungssta- 
tion 41 ausgebildet (Fig. 7). Die Banderolen 25 (oder 
andere Zuschnitte) werden einem Banderolen-Magazin 
51 entnommen. An der offenen Unterseite des Bande- 
rolen-Magazins 51 ist ein Entnahmeorgan wirksam, 
namlich ein im Prinzip bekannter Abroller 52. Dieses 
entnimmt durch eine Abrollbewegung jeweils eine ein- 
zelne Banderole 25 aus dem Banderolen-Magazin 51 . 
Der Abroller 52 ist an einer unteren Entnahme6ffnung 
des Banderolen-Magazins 51 durch ein Parallelo- 
grammgestange 79 hin- und herbewegbar. Der Abroller 



selbst ist an einem Lenker 80 als Teil des Parallelo- 
grammgestanges 79 angebracht 
[0028] Die entnommene Banderole 25 wird an ein 
Gbertragungsorgan ubergeben, namlich an eine Gber- 
5 tragungswalze 53. Diese ist langs des Umfangs mit radi- 
algerichteten, offenen Saugbohrungen 54 versehen 
zum Erfassen einer Banderole 25 und zum Transport 
derselben durch Drehbewegung gemaB Pfeil 55. Die 
Gbertragungswalze 53 legt die Banderole 25 an die 
10 Materialbahn 37 an, und zwar in exakter, packungsge- 
maBer Position. Die rechteckigen Banderolen 25 
erstrecken sich dabei mit ihrer Langserstreckung in Axi- 
alrichtung der Gbertragungswalze 53. 
[0029] Die Materialbahn 37 wird zur Ubernahme der 
is Banderole 25 uber eine Stutzwalze 56 gefuhrt, die 
gegenuberliegend zur Gbertragungswalze 53 positio- 
niert ist. Die Gbertragung der Banderole 25 an die 
Materialbahn 37 erfolgt im Bereich der Auflage der 
Materialbahn 37 auf der Stutzwalze 56. 
20 [0030] Zur Unterstutzung des Gbergabevorgangs ist 
in diesem Bereich einer ortsfester Abstreifer 57 vorge- 
sehen. Dieser ist etwa tangential zum Umfang der Gber- 
tragungswalze 53 gerichtet und so ausgebildet, daB die 
Banderole 25 mit dem in Bewegungsrichtung vomlie- 
25 genden Bereich auf den Abstreifer 57 auflauft und 
dadurch vom Umfang der Gbertragungswalze 53 abge- 
hoben sowie an die Materialbahn 37 angedruckt wird. 
Des weiteren sind in diesem Bereich die Saugbohrun- 
gen 54 so gesteuert, daB sie mit Druck beaufschlagt 
30 werden und dadurch die Losung der Banderole 25 vom 
Umfang der Gbertragungswalze 53 unterstutzen. 
[0031] Die mit der Banderole 25 versehene Material- 
bahn wird sodann der zweiten Leimstation 42 zuge- 
fuhrt. Im Bereich eines schrag ansteigenden Abschnitts 
35 wird von einer Leimduse 58 Leim auf die freie Seite der 
Banderole 25 aufgebracht. Die Leimduse 58 ist Teil 
eines Leimaggregats, welches analog zum Leimaggre- 
gat 47 ausgebildet ist und ebenfalls durch einen Zylin- 
der 60 bewegt, namlich verschwenkt werden kann. 
40 [0032] Die in der beschriebenen Weise vorbereitete 
Materialbahn 37 wird sodann im Bereich der Fadenstat- 
ion 43 fortlaufend mit dem AufreiBstreifen 28 versehen, 
der an die zugekehrte Seite der Materialbahn 37 ange- 
druckt wird und der im Bereich der Banderolen 25 diese 
45 uberdeckt. 

[0033] Das Zuschnittaggregat 45 halt die von der 
Materialbahn 37 abgetrennten Zuschnitte gemaB Fig. 3 
in einer vertikalen Ebene bereit. Zu diesem Zweck sind 
aufrechte Saugbander 61 vorgesehen, an denen die 
so Zuschnitte mit seitlichen Bereichen anliegen. Die auf 
einer horizontalen Packungsbahn geforderten Klapp- 
schachteln 12 werden zwischen den Saugbandern 61 
hindurchgefordert in Richtung auf einen Faltrevolver 62. 
Dabei wird der bereitgehaltene Zuschnitt von einer 
55 Klappschachtel 12 mitgenommen und von den Saug- 
bandern 61 abgelost. Beim Einschub einer Klapp- 
schachtel 12 mit AuBenumhuIlung 13 in eine Tasche 63 
des Faltrevolvers 62 legt sich der Zuschnitt der AuBen- 
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umhullung 13 U-fOrmig an die Packung bzw. Klapp- 
schachtel 12 an. 

[0034] Der Faltrevolver 62 wird sodann taktweise 
gedreht. Dabei durchlaufen die Taschen 63 Faltstatio- 
nen (nicht gezeigt), in denen die AuBenumhuIlung 13 
fertiggefaltet wird. Gegenuber zur Einschubseite wer- 
den die fertigen Zigarettenpackungen 10 aus dem Falt- 
revolver 62 ausgeschoben in einen Packungsturm 64. 
Danach werden die fertigen Zigarettenpackungen 10 
einer weiteren Verarbeitung zugefuhrt, insbesondere 
der Bildung von Gebinden. 

[0035] Bei der Mitnahme eines bereitgehaltenen 
Zuschnitts der AuBenumhuIlung 13 durch eine Klapp- 
schachtel 12 und beim Einschub in eine Tasche 63 des 
Faltrevolvers 62 ist der Zuschnitt relativ so zu der Klapp- 
schachtel 12 positioniert, daB ein Bereich zur Bildung 
der Seitenwand 32 der AuBenumhuIlung 13 an der 
zugekehrten bzw. in Bewegungsrichtung vornliegenden 
Seitenwand 16 und Deckel-Seitenwand 19 anliegt. Die 
bei diesem Ausfuhrungsbei spiel auf der freien Seite mit 
Leim (Leimschicht 26) versehene Banderole 25 wird bei 
diesem Ubergabevorgang zugleich mit der Klapp- 
schachtel 12 verbunden, namlich mit der Seitenwand 
16/19. 

[0036] Ein anderes Ausfuhrungsbeispiel einer Zigaret- 
tenpackung 10 ist in Fig. 8 gezeigt. Es handelt sich 
dabei um eine Packung des Typs Weichbecher. Der 
Behalter fur den Packungsinhalt besteht aus einem 
oben offenen Becher 65 aus Papier oder anderem ver- 
haltnismaBig dunnen Verpackungsmaterial. Der Becher 
65 ist allseitig geschlossen, bis auf einen oberen, stirn- 
seitigen Bereich. Hier ragt der Packungsinhalt, namlich 
der Zigarettenblock 11, geringfugig aus dem Becher 65 
heraus. Eine sich quer uber die Stirnseite erstreckende 
Steuerbanderole 66 verbindet den Becher 65 in diesem 
Bereich mit dem Packungsinhalt, namlich dem Zigaret- 
tenblock 1 1 . 

[0037] Auch der Becher 65 samt Inhalt ist von einer 
AuBenumhuIlung 67 umgeben. die aus einem Zuschnitt 
gemaB Fig. 3 besteht. Allerdings ist ein AufreiBstreifen 
68 bei diesem Beispiel benachbart zur oberen Stirn- 
seite der AuBenumhuIlung 67 (Stirn-Faltlappen 35) 
angebracht 

[0038] Die Zuschnitte fur die Au Benumhullung 67 wer- 
den ebenfalls von einer fortiaufenden Materialbahn 69 
abgetrennt. 

[0039] Die Zigarettenpackung 10 gemaB Fig. 8 ist mit 
einem Zuschnitt 70 versehen, der als Drucktrager dient, 
namlich fur Informationen, Werbehinweise, aber auch 
fur die Aufnahme einer in vielen Landern vorgeschrie- 
benen Gesundheitswarnung. Der rechteckige Zuschnitt 
70 ist ebenfalls zwischen der klarsichtigen AuBenum- 
huIlung 67 und der eigentlichen Packung, namlich dem 
Becher 65 angeordnet, mit einer Druckseite nach 
auBen weisend. Analog zu dem beschriebenen Ausfuh- 
rungsbeispiel erstreckt sich der Zuschnitt 70 im Bereich 
einer mittigen bzw. inneren, geschlossenen Seitenwand 
32 der AuBenumhuIlung 67. Der Zuschnitt 70 ist jedoch 



so bemessen, daB ein mittlerer Bereich sich uber die 
Breite der Seitenwand 32 erstreckt und Schenkel 71 , 72 
in den Bereich der angrenzenden Packungsflachen, 
namlich der Vorderwand 30 und Ruckwand 31, ragen. 

5 Der Zuschnitt 70 hat innerhalb der Zigarettenpackung 
10 eine U-formige Querschnittsgestalt. 
[0040] Zum Herstellen einer derartigen Zigarettenpak- 
kung 10 werden die Zuschnitte 70 ebenfalls auf die 
Materialbahn 69 in packungsgerechter Position aufge- 

10 legt, namlich in der beschriebenen Position im Bereich 
der Seitenwand 32. Die Materialbahn 69 wird dabei so 
vorbereitet, daB zuerst der AufreiBstreifen 68 aufgelegt 
und sodann der Zuschnitt 70 angebracht wird. Bei der 
fertigen Packung liegt dadurch der Zuschnitt 70 innen 

rs an dem Auf rei Bstreifen 68 an. Beim Offnen der Packung 
bzw. beim Durchtrennen der AuBenumhuIlung 67 durch 
Betatigen des AufreiBstreifens 68 bleibt demnach der 
Zuschnitt 70 unversehrt. Wenn dieser lediglich mit der 
Materialbahn 69 bzw. der AuBenumhuIlung 67 verbun- 

20 den ist, kann der Zuschnitt 70 mit der AuBenumhuIlung 
67 entfernt werden. Es ist aber auch denkbar, daB 
durch entsprechende Verbindung der Zuschnitt 70 dau- 
erhaft an der Packung bzw. am Becher 65 haften bleibt. 
[0041 ] Die Vorrichtung zum Herstellen derartiger Pak- 

25 kungen bzw. zum Zubereiten der Materialbahn 69 ist 
gemaB Fig. 1 1 analog zu der Vorrichtung gemaB Fig. 5 
ausgebildet. Die Materialbahn 69 wird von einer Bobine 
73 abgezogen und einer Fadenstation 74 zugefuhrt. In 
deren Bereich wird fortlaufend der AufreiBstreifen 68 mit 

30 der Materialbahn 69 verbunden. 

[0042] Im Bereich einer Ubertragungsstation 75 wer- 
den die einzelnen Zuschnitte 70 durch eine Zufuhrungs- 
walze 76 positionsgenau, namlich im Bereich der 
Seitenwand 32, an die Materialbahn 69 angelegt. Die 

35 Zuschnitte 70 sind dabei auf der der Materialbahn 69 
zugekehrten Seite mit Leim versehen. 
[0043] Die so vorbereitete Materialbahn wird einem 
Zuschnittaggregat 77 zugefuhrt. Hier werden 
Zuschnitte fur die AuBenumhuIlung 67 hergestellt und 

40 zur Obernahme durch Becherpackungen 65 bereitge- 
halten. 

[0044] Beim Einschub der Becherpackungen 65 mit 
einem Zuschnitt fur die AuBenumhuIlung 67 in eine 
Tasche 63 des Faltrevolvers 62 wird nicht nur die 

45 AuBenumhuIlung 67 U-f6rmig gefeltet, sondern auch 
der an dieser angebrachte Zuschnitt 70. Es werden 
demnach wahrend dieser Einschubbewegung die 
Schenkel 71 , 72 ebenfalls gefaltet. 
[0045] Die Banderolen 25 oder Zuschnitte 70 konnen 

so auch an einer anderen Stelle innerhalb der AuBenum- 
huIlung 13 bzw. 67 angebracht sein, beispielsweise im 
Bereich von Vorderwand 30 und/oder Ruckwand 31. 
[0046] Des weiteren sind Besonderheiten hinsichtlich 
der Art der Anbringung mOgiich. So kann die Fixierung 

55 der Banderolen 25 bzw. Zuschnitte 70 an der Material- 
bahn 37 bzw. 69 so gewahlt sein, daB lediglich fur die 
Dauer des Faltvorgangs im Bereich des Zuschnittaggre- 
gats 45, 77 bzw. des Faltrevolvers 62 eine ausreichende 
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Verbindung gegeben ist. Dies ist beispielsweise moglich 
durch einen Leim, also durch eine Leimschicht 27, die 
nach einer gewissen Zeit selbsttatig beseitigt wird 
(sogenannter Stick-No-Stick-Leim). Eine besondere 
Alternative besteht darin, Banderole 25 bzw. Zuschnitt 
70 leimfrei an der Materialbahn 37, 69 zu fixieren, nam- 
lich durch elektrostatische Aufladung der Materialbahn 
37, 69. Bei der Vorrichtung gemSB Fig. 1 1 ist ein Akti- 
vierungsorgan 78 schematisch gezeigt, mit dem die 
elektrostatische Aufladung der vorbeilaufenden Materi- 
albahn 69 gewirkt wird. Der nachfolgend aufgelegte 
Zuschnitt 70 wird durch die elektrostatische Aufladung 
fur eine ausreichende Dauer und mit ausreichender 
Haltbarkeit an der Materialbahn 69 f ixiert. 
[0047] Die Relativstellung des AufreiBstreifens 28, 68 
ist so zu wahlen, daB - je nach angestrebtem Zweck - 
die Banderole 25 Oder der Zuschnitt 70 beim Offnen der 
Zigarettenpackung 10 mit Hilfe des AufreiBstreifens 28, 
68 zerst6rt wird. 

[0048] Die Materialbahn 37 bzw. 69 kann in der 
beschriebenen Weise im Bereich der Verpackungsma- 
schine vorbereitet werden. Es ist aber auch moglich, 
eine teilweise Vorbereitung der Materialbahn auBerhalb 
der Verpackungsmaschine, namlich im Bereich der Her- 
stellung der Folienbahn, einzurichten. In diesem Falle 
werden bei der Herstellung der Folie bzw. der Material- 
bahn die Drucktrager - Banderole 25 oder Zuschnitt 70 
- bereits aufgebracht, namlich durch Kleben mit der 
Materialbahn verbunden. Diese wird dann zu einer 
Bobine gewickelt und in dieser vorbereiteten Version 
der Verpackungsmaschine zur Verfugung gestellt. Im 
Bereich der Verpackungsmaschine wird dann, wie 
ublich, nur noch der AufreiBstreifen 28 angebracht. 

Bezugszeichenlisfe: 

[0049] 
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Zigarettenpackung 


11 


Zigarettenblock 


12 


Klappschachtel 


13 


AuBenumhullung 


14 


Schachtelteil 


15 


Deckel 


16 


Seitenwand 


17 


Seitenlappen 


18 


Seitenlappen 


19 


Deckel-Seitenwand 


20 


Deckel-Seitenlappen 


21 


Deckel-Seitenlappen 


22 


Kragen-Seitenlappen 


23 


SchlieBkante 


24 


Seiten-SchlieBkante 


25 


Banderole 


26 


Leimschicht 


27 


Leimschicht 


28 


AufreiBstreifen 


29 


Zipfel 
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30 


Vorderwand 




31 


Ruckwand 




32 


Seitenwand 




33 


Seitenwandlappen 
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34 


Seitenwandlappen 




35 


Stirn-Faltlappen 




36 


Boden-Faltlappen 




37 


Materialbahn 




38 


Bobine 


10 


39 


Umlenkwalze 




40 


Leimstation 




41 


Ubertragungsstation 




42 


Leimstation 




43 


Fadenstation 


15 


44 


Streifenbobine 




45 


Zuschnittaggregat 




46 


Leimduse 




47 


Leimaggregat 




48 


Tragwand 


20 


49 


SchwenWager 




50 


Zylinder 




51 


Banderolen-Magazin 




52 


Abroller 




53 


Obertragungswalze 


25 


54 


Saugbohrung 




55 


Pfeil 




56 


Stutzwalze 




57 


Abstreifer 




58 


Leimduse 


30 


59 


Leimaggregat 




60 


Zylinder 




61 


Saugband 




62 


Faltrevolver 




63 


Tasche 


35 


64 


Packung sturm 




65 


Becher 




66 


Steuerbanderole 




67 


AuBenumhullung 




68 


AufreiBstreifen 


40 


69 


Materialbahn 




70 


Zuschnitt 




71 


Schenkel 




72 


Schenkel 




73 


Bobine 


45 


74 


Fadenstation 




75 


Ubertragungsstation 




76 


Zufuhrungswalze 




77 


Zuschnittaggregat 




78 


Aktivierungsorgan 


50 


79 


Paralielogrammgestange 




80 


Lenker 



Patentanspruche 

55 1. Packung fur Tabakwaren, insbesondere Zigaretten- 
packung mit einem Behalter aus Papier, dunnem 
Karton oder anderem geeigneten Verpackungsma- 
terial, insbesondere einer Klappschachtel (12) oder 
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einem Becher (65), zur Aufnahme einer Zigaretten- 
gruppe bzw. eines Zigarettenblocks (11) und mit 
einer AuBenumhullung (13, 67) aus durchsichtiger 
(Kunststoff-)Folie, gekennzeichnet durch fol- 
gendeMerkmale: 5 

a) zwischen dem Behalter, insbesondere zwi- 
schen Klappschachtel (12) Oder Becher (65), 
einerseits und der AuBenumhullung (13, 67) 
andererseits ist mindestens ein Drucktrager - w 
Banderole (25) Oder Zuschnitt (70) - angeord- 
net, 

b) der Drucktrager ist dauerhaft mit dem Behal- 
ter - Klappschachtel (12), Becher (65) - durch 15 
Klebung Oder dergleichen verbunden, 

c) der Drucktrager ist mindestens zeitweilig 
(auch) mit der Innenseite der AuBenumhullung 
(13, 67) verbunden. 20 

2. Packung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, da6 der Drucktrager - Banderole (25), 
Zuschnitt (70) - lediglich fur eine begrenzte Zeit, 
insbesondere wShrend der Herstellung der Pak- 25 
kung, mit der AuBenumhullung (13. 67) verbunden 

ist, vorzugsweise durch einen sich selbst auflosen- 
den Leim oder durch elektrostatische Aufladung 
der AuBenumhullung (13, 67). 

30 

3. Packung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Drucktrager voltflachig 
bzw. annahernd volffiachig durch Klebung mit der 
Innenseite der AuBenumhullung (13, 67) und/oder 
mit der AuBenseite des Behaiters - Klappschachtel 35 
(12), Becher (65) - verbunden ist. 

4. Vertahren zum Herstellen von Packungen fur 
Tabakwaren, insbesondere Zigarettenpackungen, 

mit einem Behalter aus Papier, dunnem Karton 40 
oder dergleichen, namlich Klappschachtel (12) 
oder Becher (65), zur Aufnahme eines Zigaretten- 
blocks (1 1) und mit einer AuBenumhullung (13, 67) 
aus durchsichtiger (Kunststoff-)Folie, wobei zwi- 
schen der AuBenumhullung (13, 67) einerseits und 45 
dem Behalter - Klappschachtel (12), Becher (65) - 
ein Drucktrager - Banderole (25), Zuschnitt (70) - 
angeordnet ist, gekennzeichnet durch folgende 
Merkmale: 

50 

a) Zuschnitte fur die AuBenumhullung (13, 67) 
werden von einer fortlaufenden Materialbahn 
(37, 69) abgetrennt, 

b) der Drucktrager - Banderole (25), Zuschnitt 55 
(70) - wird in packungsgemaBer Relativstellung 
auf die Materialbahn (37, 69) aufgebracht und 
mitdieser durch Klebung verbunden, 



c) auf die freie Seite des mit der Materialbahn 
(37, 69) verbundenen Drucktragers wird Kleber 
aufgetragen. 

d) danach werden die Zuschnitte fur die 
AuBenumhullung (13, 67) von der Materialbahn 
(37, 69) abgetrennt. 

5. Vertahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Drucktrager - Banderole (25), 
Zuschnitt (70) - einseitig oder beidseitig mit Leim 
versehen und sodann auf die Materialbahn (37, 69) 
aufgelegt werden. 

6. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Materialbahn (37, 69) (Ortlich) 
elektrostatisch aufgeladen und sodann die Druck- 
trager - Banderole (25), Zuschnitt (70) - packungs- 
gerecht auf die Materialbahn (37, 69) aufgelegt 
werden. 

7. Verfahren nach Anspruch 4 oder einem der weite- 
ren Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB 
nach dem Auflegen der Drucktrager auf die Materi- 
albahn (37, 69) und nach Aufbringen von Leim auf 
die freie Seite der Drucktrager ein AufreiBstreifen 
(28. 68) im Bereich des Drucktragers fortlaufend 
auf die Materialbahn (37, 69) aufgebracht und 
danach Zuschnitte fur die AuBenumhullung (1 3, 67) 
abgetrennt werden. 

8. Vorrichtung zum Herstellen von Packungen fur 
Tabakwaren, insbesondere Zigarettenpackungen 

(10) mit aus Papier, dunnem Karton oder derglei- 
chen bestehendem Behalter - Klappschachtel (12), 
Becher (65) - zur Aufnahme eines Zigarettenblocks 

(11) und mit einer AuBenumhullung (13, 67) aus 
durchsichtiger (Kunststoff-)Folie, wobei zwischen 
dem Behalter - Klappschachtel (12), Becher (65) - 
und der AuBenumhullung (13, 67) ein Drucktrager - 
Banderole (25), Zuschnitt (70) - angeordnet ist, 
gekennzeichnet durch folgende Merkmale: 

a) eine fortlaufende Materialbahn (37, 69) fur 
die AuBenumhullung (13, 67) ist einer ersten 
Leimstation (40) zum Aufbringen von Leimbil- 
dern auf die Materialbahn (37, 69) zufuhrbar, 

b) im AnschluB an die Leimstation (40) ist die 
mit Leimbildern versehene Materialbahn (37, 
69) einer Ubertragungsstation (41) zum Aufle- 
gen der Drucktrager - Banderole (25). 
Zuschnitt (70) - auf die Materialbahn (37, 69) 
im Bereich der Leimbilder zufuhrbar, 

c) auf die Ubertragungsstation (41) folgt eine 
weitere, zweite Leimstation (42) zum Aufbrin- 
gen von Leim auf die freie Seite der mit der 
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Materialbahn (37, 69) verbundenen DrucktrS- 
ger. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Ubertragungsstation (75) fur die s 
Drucktr&ger - Zuschnitt (70) - ein Aktivierungsorgan 
(78) vorgeordnet ist, durch das die Materialbahn 
(69) vor dem Aufbringen des DrucktrSgers - 
Zuschnitt (70) - elektrisch aufladbar ist. 

10 

10. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB im AnschluB an die zwerte Leimstat- 
ion (42) eine Fadenstation (43) angeordnet ist zum 
fortlaufenden Aufbringen eines AufreiBstreifens 
(28, 68) auf die Materialbahn (37, 69) im Bereich 75 
des DrucktrSgers. 
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Fig. 10 
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Fig. 9 
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